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(§) Verfahren zum Befestigen eines in einer Isolierstoffwand sitzenden Kontaktstiickes 



Verfahren zum Befestigen eines mit einem Schaft in einer 
Bohrung einer Zylinderwand (4) aus gewickelten Isolierstoff 
sitzenden Kontaktstiickes (1) fur Stufenschalter. Das Kon- 
taktstuck besitzt auf der aulSeren Seite eine Anschluf^f lache 
und auf der inneren Seite eine Elektrodenform (3). Auf den 
Schaft des Kontaktstuckes (1) wird zunachst eine Isolier- 
stoffhulse (2) geschoben, die an die Elektrodenform (3) an- 
stoftt, dann wird das Kontaktstiick (1) zusammen mit der Iso- 
lierstoffhulse von aul^en in die Bohrung der Zylinderwand (4) 
eingeschoben und die an beiden Seiten der Zylinderwand (4) 
vorstehende Isolierstoffhulse (2) wird arretiert. Danach wird 
das Kontaktstuck(l) mit der Elektrodenform (3) in die Isolier- 
stoffhulse (2) hineingeschoben bis sich diese aufweitet und 
an der innenseite der Isolierstoffwand (4) fest aniiegt. Das 
Kontaktstiick (1) wird dann zusammen mit der Isolierstoff- 
hiilse (2) an der Au&enseite der Wand f estgelegt. 
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Fig. 2 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum 
Befestigen eines mit seinem Schaft in einer Bohrung 
einer Zylinderwand sitzenden Kontaktstiickes gemafi 5 
Oberbegriff des Patentanspruches 1. 

Bei Stufenschaltern fiir Stufentransformatoren wer- 
den im Filament-Verfahren hergestellte Isolierstoffzy- 
linder sowohl fiir den Lastumschalter wie auch fiir den 
Stufenwahler verwendet Es ist deshalb erforderlich, ei- 10 
ne Vielzahl von Kontaktstiicken in der Wand eines der- 
artigen Isolierstoffzylinders anzuordnen. Hierbei ist zu 
berucksichtigen, daB der in der Wand des Isolierstoffzy- 
linders sitzende Schaft als Elektrode wirkt, an der, 
hauptsachlich bei elektrischer StoBbeanspruchung, ho- 15 
he Austrittsfeldstarken auftreten. 

Es werden deshalb die in der Wand sitzenden Kon- 
taktstucke mit einer zusatzlichen Querisolation verse- 
hen. Hiermit soil verhindert werden, daB die auftreten- 
den hohen Austrittsfeldstarken an den mit der Bohrung 20 
durchtrennten Glasfasern and den sich eventuell urn 
einzelne Filaments bildenden Kapillaren zu liegen kom- 
men. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Be- 
festigen der Kontaktstucke in der Wand des Isolierstoff- 25 
zylinders anzugeben, das sich auf einfache Weise unter 
Vermeidung metallischer Befestigungsmittel, die zu ei- 
ner Verschlechterung des Feldverlaufs fuhren wiirden 
und die damit zusatzlicher Steuerelektroden bedurfen, 
durchfuhren laBt Diese Aufgabe wird bei dem eingangs 30 
genannten Verfahren durch die im Kennzeichen des An- 
spruches 1 angegebenen Verfahrensschritte geiost 

Neben der Tatsache, daB das erfindungsgemaBe Ver- 
fahren mit einfachen Werkzeugen oder Hilfsmitteln 
durchfuhrbar ist, fallt als weiterer Vorteil ins Gewicht, 35 
daB die Befestigung der Kontaktstucke in der Zylinder- 
wand bzw. deren Montage allein von auBen erfolgen 
kann. Dies ist besonders deshalb wichtig, weil das Innere 
eines derartigen Isolierstoffzylinders oft unzuganglich 
ist Oder weil durch andere Bauteile des Stufenschalters 40 
die Zuganglichkeit behindert ist. 

In Fortfuhrung des Erfindungsgedankens kann das 
eigentliche Befestigen der Kontaktstucke entweder mit- 
tels ebenfalls von auBen vorzunehmenden Quetsch- 
oder Stauchvorgangen gemaB Anspruch 2 erfolgen, 45 
oder es konnen Kunststoffbolzen oder Kunststoffstifte 
gemaB Anspruch 3 zum Einsatz gelangen, die das Kon- 
taktstuck mit der Wand des Isolierstoffzylinders ver- 
spannen. 

Das Verfahren wird nachstehend an Hand der Zeich- 50 
nung naher erlautert Es zeigen: 
Fig. 1 ein Schnittbild und 

Fig. 2 cine Draufsicht eines in der Wand eines Isolier- 
stoffzylinders sitzenden Kontaktstiickes, wobei jeweils 
oberhalb der Mittellinien die Ausgangslage des Kon- 55 
taktstiickes vor der Montage und darunter die Endlage 
des Kontaktstiickes dargestellt ist. 

Wie aus den Darstellungen oberhalb der Mittellinien 
ersichtlich, wurde das Kontaktsfiick 1 zusammen mit 
der Isolierstoffhulse 2 in die Bohrung der Wand 4 des eo 
Isolierstoffzylinders gesteckt, und zwar von auBen nach 
innen, also von rechts nach links. Die Isolierstoffhulse 2 
war zuvor auf den Schaft des Kontaktstiickes 1 gescho- 
ben worden, und zwar soweit bis sie an die wulstartige 
Verdickung 3 anstieB. Die als Elektrodenform gestaltete 65 
wulstartige Verdickung bildet hierbei die eigentliche 
Kontaktflache des Kontaktstuckes, wahrend der mit 
den Bohrungen 7 versehene Schaft des Kontaktstiickes 
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die AnschluBflache bildet Die Isolierstoffhulse 2 liegt 
mit ihrem Rand 5 an der Wand 4 des Isolierstoffzylin- 
ders an und ist mittels der Vorrichtung 8, die sowohl an 
der Isolierstoffhulse 2 wie auch an der Wand 4 anliegt, 
arretiert. Mittels Schraubvorrichtung 9, die mit Quer- 
bolzen 10 in die Bohrungen 7 der AnschluBflache ein- 
greift und die sich an der Vorrichtung 8 abstiitzt, wird 
das Kontaktstiick 1 nach rechts gezogen bis es die un- 
terhalb der Mittellinien gezeigte Stellung erreicht hat. 
Die wulstartige Verdickung 3 schiebt sich hierbei in die 
arretierte Isolierstoffhulse 2 und weitet diese auf. Nach 
Erreichen der Endlage des Kontaktstuckes (siehe Stel- 
lung unterhalb der Mittellinien) werden in eigens hierfiir 
vorgesehene Bohrungen 11 des Kontaktstiickes speziel- 
le Kunststoffstifte 6 gesteckt, die an der Isolierstoffhulse 

2 zur festen Anlage gelangen und die somit das Kon- 
taktstiick 1 mit der Wand 4 verspannen. Hiernach kon- 
nen Schraubvorrichtung 9 und Vorrichtung 8 entfernt 
werden. Das Kontaktstuck ist fertig montiert. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Befestigen eines mit einem Schaft 
in einer Bohrung einer Zylinderwand (4) aus gewik- 
kelten IsoHerstoff sitzenden Kontaktstiickes (1) fiir 
Stufenschalter, wobei das Kontaktstuck auf der au- 
Beren Seite der Wand (4) mit einem eine AnschluB- 
flache besitzenden Ende und auf der inneren Seite 
der Wand mit einem eine Kontaktflache besitzen- 
den Ende, das wulstartig zur Elektrodenform (3) 
verdickt ist, aus der Wand herausragt und wobei 
der Schaft mit einer ihn umschlieBenden Hulse (2) 
aus bleibend verformbaren Isolierstoff, die zu bei- 
den Seiten der Wand vorsteht, versehen ist, ge- 
kennzeichnet durch die folgenden Verfahrens- 
schritte: 

auf den Schaft des Kontaktstuckes (1) wird die Iso- 
lierstoffhulse (2) so weit geschoben bis sie an die 
wulstartige Verdickung (3) anstoBt, 
das Kontaktstuck (1) wird zusammen mit der Iso- 
lierstoffhulse von auBen in die Bohrung der Zylin- 
derwand (4) eingeschoben, 

die an beiden Seiten der Zylinderwand (4) vorste- 
hende Isolierstoffhiilse (2) wird arretiert. 
das Kontaktstiick (1) wird mit seiner wulstartigen 
Verdickung (3) in die Isolierstoffhulse (2) hineinge- 
schoben oder hineingezogen bis die Isolierstoffhiil- 
se sich aufweitet und mit ihrem aufgeweiteten 
Rand sowohl an der wulstartigen Verdickung wie 
auch an der Innenseite der Isolierstoffwand (4) fest 
anliegt, wobei das KontaktstOck seine Endlage er- 
reicht, 

das Kontaktstuck (1) wird zusammen mit der Iso- 
lierstoffhulse (2) an der AuBenseite der Wand fest- 
gelegt, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Festlegen von Isolierstoffhulse (2) 
und Kontaktstuck (1) an der AuBenseite der Isolier- 
stoffwand (4) durch Stauchen oder Aufweiten des 
aus der Isolierstoffwand herausragenden Schaftes 
erfolgt 

3. Verfahren nach Anspruch 1, bei dem das an der 
AuBenseite der Isolierstoffwand vorstehende Ende 
der Isolierstoffhiilse mit einem an der Isolierstoff- 
wand zur Anlage gelangenden Rand (5) versehen 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB das Fesdegen des 
in seine Endlage gebrachten Kontaktstuckes (2) 
mittels Kunststoffbolzen (6) erfolgt, die in entspre- 
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chende Bohrungen des Kontaktstiickes einge- 
bracht werden. wobei sie am vorstehenden Rand 
(5) der Isolierstoffhulse (2) zur Anlage gelangen. 
4. Kontaktanordnung, die nach dem Verfahren des 
Anspruches 1 oder des Anspruches 1 und Anspru- 
ches 2 Oder des Anspruches 1 und des Anspruches 3 
hergestellt ist 
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